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本发明提供一种用于锂电池材料制备的辅

材预混合装置，包括支撑结构、筒体、搅拌组件，

支撑结构底部固定连接支脚，且支撑结构中心开

设有上下贯穿的通孔，筒体固定连接有于支撑结

构中心通孔处，且筒体分为上下两部，筒体底部

导通连接有带有阀门的出料口，且筒体顶部固定

连接有多个独立的辅料罐，同时搅拌组件转动连

接于筒体内部，本发明提供一种用于锂电池材料

制备的辅材预混合装置为解决将辅材分散并与

主材混合需要较长的时间和现有的混合方式单

一，混合效果差的问题。
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1.一种用于锂电池材料制备的辅材预混合装置，包括，其特征在于：所述支撑结构（1）、

筒体（2）、搅拌组件（3），所述支撑结构（1）底部设有支撑件，且支撑结构（1）中心开设有通

孔，所述筒体（2）分为向下两部，且筒体（2）设立于支撑结构（1）的通孔处，同时筒体（2）顶部

设有辅料罐（202），并且搅拌组件（3）设立于罐体（2）内部。

2.根据权利要求1所述的用于锂电池材料制备的辅材预混合装置，其特征在于：所述支

撑结构（1）内部呈空心结构，且支撑结构（1）顶端一侧设有动力结构，且动力结构的输出端

颜色和年至支撑结构（1）内部，同时输出端末端设有驱动轮（103）。

3.根据权利要求2所述的用于锂电池材料制备的辅材预混合装置，其特征在于：所述驱

动轮（103）呈弧形设置，且驱动轮（103）侧壁上设有啮合齿（104），同时驱动轮（103）与驱动

环（102）连接。

4.根据权利要求1所述的用于锂电池材料制备的辅材预混合装置，其特征在于：所述辅

料罐（202）顶部设有进料口，且辅料罐（202）底部呈开放设置，同时辅料罐（202）内底部内壁

上设有活动槽（203），所述活动槽（203）中设有下料组件（204），且下料组件（204）与活动槽

（203）之间设有弹性件。

5.根据权利要求4所述的用于锂电池材料制备的辅材预混合装置，其特征在于：所述下

料组件（204）由下料板（205）和底板（206）组成，所述下料板（205）内部呈空心结构，且下料

板（205）内部两侧设有导轴（208），同时导轴（208）轴身上设有延伸至底板（206）内的隔板

（209），并且下料板（205）板身上开设有漏孔（207），所述底板（206）设立于下料板（205）底

部。

6.根据权利要求5所述的用于锂电池材料制备的辅材预混合装置，其特征在于：所述底

板（206）呈弧形设置，且底板（206）内壁中开设有供隔板（209）活动的空腔，同时空腔上的底

板（206）内壁上开设有漏孔（207），并且底板（206）内底部设有引导板（210）。

7.根据权利要求1所述的用于锂电池材料制备的辅材预混合装置，其特征在于：所述搅

拌组件（3）包括旋转杆（301），所述旋转杆（301）底部设有固定在筒体（2）内底部的副杆，且

旋转杆（301）顶端设有接触板（302），同时旋转杆（301）与支撑结构（1）平行段的杆身上设有

均料板（303），并且旋转杆（301）杆身上设有搅拌块（306）。

8.根据权利要求7所述的用于锂电池材料制备的辅材预混合装置，其特征在于：所述均

料板（303）顶端开设有上下贯穿的通孔，且均料板（303）底部设有驱动弧块（305），同时均料

板（303）侧壁上开设有与啮合齿（104）配套的驱动槽（304）。

9.根据权利要求8所述的用于锂电池材料制备的辅材预混合装置，其特征在于：所述搅

拌块（306）顶部开设有下料槽（307），且下料槽（307）与旋转方向相反的侧壁上开设有滤料

口（308）。
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一种用于锂电池材料制备的辅材预混合装置

技术领域

本发明涉及锂电池领域，尤其涉及一种用于锂电池材料制备的辅材预混合装置。

背景技术

锂电池在制备前，需要将主材和辅材混合进行材料准备。主材和辅材混合时，一般

都是将主材和辅材一起加入混合设备混合，但由于辅材种类多，且需求的比例不一，将主材

和各辅材一起混合时，需要很长的混合时间才能将辅材分散并与主材混合，极易破坏材料

的特性，影响后续制备锂电池的电性能；并且混合的均匀程度不佳，导致后续锂电池正极材

料烧结后，材料内辅材分布不均，锂电池性能较差。

发明内容

为解决上述技术问题，本发明提供一种用于锂电池材料制备的辅材预混合装置，

以解决将辅材分散并与主材混合需要较长的时间和现有的混合方式单一，混合效果差的问

题。

本发明一种用于锂电池材料制备的辅材预混合装置的目的与功效，由以下具体技

术手段达成：一种用于锂电池材料制备的辅材预混合装置，包括支撑结构、筒体、搅拌组件，

所述支撑结构底部固定连接支脚，且支撑结构中心开设有上下贯穿的通孔，所述筒体固定

连接有于支撑结构中心通孔处，且筒体分为上下两部，所述筒体底部导通连接有带有阀门

的出料口，且筒体顶部固定连接有多个独立的辅料罐，同时搅拌组件转动连接于筒体内部。

其中，所述支撑结构内部呈空心结构，且支撑结构顶端一侧固定连接有电机，同时

电机输出端延伸至支撑结构内部，并且输出端末端固定连接有驱动轮，所述支撑结构中心

转动连接有延伸至中心通孔外的驱动环，且驱动环与驱动轮相结合。

其中，所述驱动轮呈凸轮结构，且驱动轮侧壁上固定连接有啮合齿.

其中，辅料罐顶部设有进料的阀门，且辅料罐底部呈开放设置，同时辅料罐底部内

壁上开设有活动槽，所述活动槽中活动连接有下料组件,且下料组件顶端与活动槽之间固

定连接有弹簧。

其中，所述下料组件由下料板和底板组成，所述下料板内部呈空心结构，且下料板

内部两侧转动连接有与活动槽内壁啮合的导轴，同时导轴轴身上缠绕连接有延伸至底板内

壁中的隔板，并且下料板上下两端内壁上开设有漏孔，所述底板固定连接于下料板底部，所

述辅料罐内部每个下料板中的漏孔可依据需求调整。

其中，所述底板呈弧形设置，且底板内壁中开设有供隔板活动的空腔，同时位于底

板空腔上下两端的底板内壁上开设有漏孔，并且底板内底部中心固定环连接有弧形的引导

板.

其中，所述搅拌组件包括旋转杆，所述旋转杆底部内套接有副杆，且副杆通过支撑

件固定连接在筒体底部，所述旋转杆杆身顶端固定连接有接触板，且接触板板身上开设有

上下贯穿的漏孔，所述旋转杆与支撑结构平行段的杆身上固定连接有均料板，且旋转杆杆
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身上错位固定连接有搅拌块。

其中，所述均料板顶端开设有上下贯穿的通孔，且均料板底部固定连接有向内倾

斜的驱动弧块，同时均料板侧壁上开设有与啮合齿配套的驱动槽。

其中，所述搅拌块顶部开设有下料槽，且下料槽与旋转方向相反的侧壁上开设有

滤料口。

有益效果：

（1）通过设有辅料罐，利用其底部的下料组件在接触板的顶动下向辅料罐顶部移

动，此时，导轮将与活动槽内壁接触旋转并回收隔板，使得下料板能够利用漏孔将辅料导入

底板中最终落入筒体内，实现利用下料板上不同大小的漏孔控制辅料下料的比例。

（2）通过设有支撑组件，利用其内部的驱动轮的弧形使得在驱动驱动环旋转的同

时利用其弧形改变驱动环形状，实现利用驱动环形变控制搅拌组件上下移动。

（3）通过设有下料组件，利用下料组件中下料板上的漏孔使得可根据不同辅料的

比例调整漏孔大小，从而达到按照一定比例下料及混合的效果。

（4）通过设有搅拌组件，利用均料板与支撑结构中的驱动环啮合使得搅拌组件整

体旋转，并且利用驱动弧块使得搅拌组件能够上下运动，此时，搅拌组件中的接触板将辅料

罐中的辅料导入筒体内，并利用搅拌块进行搅拌，使得辅料能与主材充分融合。

附图说明

图1为本发明整体结构示意图。

图2为本发明整体爆炸结构示意图。

图3为本发明整体侧视剖面结构示意图。

图4为本发明支撑结构俯视剖面结构示意图。

图5为本发明驱动轮结构示意图。

图6为本发明辅料罐侧视剖面结构示意图。

图7为本发明下料组件侧视剖面结构示意图。

图8为本发明搅拌组件结构示意图。

图9为本发明搅拌块结构示意图。

图1‑9中，部件名称与附图编号的对应关系为：

1‑支撑结构、101‑电机、102‑驱动环、103‑驱动轮、104‑啮合齿、2‑筒体、201‑出料

口、202‑辅料罐、203‑活动槽、204‑下料组件、205‑下料板、206‑底板、207‑漏孔、208‑导轴、

209‑隔板、210‑引导板、3‑搅拌组件、301‑旋转杆、302‑接触板、303‑均料板、304‑驱动槽、

305‑驱动弧块、306‑搅拌块、307‑下料槽、308‑滤料口。

具体实施方式

下面将结合本发明实施例中的附图，对本发明实施例中的技术方案进行清楚、完

整的描述，显然，所描述的实施例仅仅是本发明一部分实施例，而不是全部的实施例，基于

本发明中的实施例，本领域普通技术人员在没有做出创造性劳动前提下所获得的所有其他

实施例，都属于本发明保护的范围。

实施例一：
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如附图1至附图7所示：

首先，将辅料根据比例需求添加至相应的辅料罐202内，将本发明整体通电并控制

电机101工作，此时，电机101输出端将带动驱动轮103旋转，并且驱动轮103将带动驱动环

102旋转，同时，搅拌组件3将在驱动环102及均料板303的带动下旋转，并且利用驱动轮103

自身弧形的设置，使得在驱动轮103在旋转时能够利用弧形改变驱动环102的形状从而使均

料板303配合驱动弧块305在驱动环102的带动下上下运动。

当搅动组件3整体旋转并上下运动的同时，其顶端的接触板302将与辅料罐202底

部的下料组件204接触并将下料组件204向辅料罐202顶部顶动，将辅料罐202中的辅料通过

下料板205上下两端内壁上的漏孔207漏入底板206中的空腔中，并且辅料通过引导板210导

向底板206两侧，此时，下料组件204两侧的导轴208将与活动槽203内壁接触并旋转，在导轴

208旋转时将隔板209卷覆在其轴身上，从而使得底板206内部空腔解除隔板209的阻隔，同

时，辅料将落入筒体2内部。

实施例二：

如附图1、2、3、8、9所示：

当辅料落入筒体1内部将将次落入搅拌块306上，随着搅拌块306将随旋转杆301一

同旋转及上下运动，使得辅料在下料槽307进行混合，最终通过滤料口308排出落入筒体2内

底部。

在筒体2内部存有一定量的主材及辅料时，搅拌块306将利用其板身对主材辅料进

行搅动，并且搅动时主材及辅料将经过滤料口308二次混合，从而提高混合效果。

工作原理：首先，将辅料根据比例需求添加至相应的辅料罐202内，随后控制电机

101工作利用驱动轮103和驱动环102带动搅拌组件3旋转，此时，搅动组件3将顶动辅料罐

202底部的下料组件204，从而使得辅料罐202中的辅料及主材通过其滤孔207大小的差异使

辅料按照一定比例落入筒体2内部，同时，辅料及主材进入筒体2内将落入搅拌块306顶部的

下料槽307中，利用离心力及上下颠簸将辅料及主材甩向滤料口308进行初步混合，在筒体2

内部存有一定量的主材及辅料时，搅拌块306将利用其板身对主材辅料进行搅动，并且搅动

时主材及辅料将经过滤料口308二次混合，从而提高混合效果，最终通过出料口201将混合

好的材料导出。
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图2
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图3
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图4

图5
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图6
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图7
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图8

图9
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