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(57)摘要

本发明公开了一种高镁低镍精矿酸浸降镁

方法，涉及湿法冶金技术领域，包括1)、准备高镁

低镍精矿材料；2)、将高镁低镍精矿进行预浸浆

化、预浸和进行预浸压滤处理，得到预浸精矿和

预浸液；3)、向预浸液中加入硫化钠，回收压滤后

得到沉淀后液和硫化镍钴精矿；4)、向沉淀后液

加入氧化钙，在经过沉淀渣压滤得到循环水和铁

镁沉淀渣；5)、预浸精矿经过酸浸浆化、酸浸和酸

浸压滤后得到酸浸液和降镁精矿，酸浸液返回到

预浸浆化处，酸浸浆化时需要加入硫酸和得到的

循环水。本发明通过浆化、预浸、酸浸和沉淀回收

等工序处理得到降镁精矿，可直接送去火法冶金

炉窑配料处理，为硫化类镍贫矿的增量开产创造

了一种经济实用的处理途径。
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1.一种高镁低镍精矿酸浸降镁方法，其特征在于：包括如下步骤：

步骤一、准备高镁低镍精矿材料，该高镁低镍精矿含镍4 .71％，含铜2 .83％，含钴

0.14％，含铁29.57％，含硫21.18％，含镁11.32％；

步骤二、将步骤一中的高镁低镍精矿进行预浸浆化、预浸；

步骤三、经过步骤二的高镁低镍精矿进行预浸压滤处理，得到预浸精矿和预浸液；

步骤四、步骤三中得到的预浸液中加入硫化钠，经过沉淀后进行回收压滤，回收压滤后

得到沉淀后液和硫化镍钴精矿；

步骤五、步骤四中得到的沉淀后液加入氧化钙，在经过沉淀渣压滤得到循环水和铁镁

沉淀渣；

步骤六、步骤三中得到的预浸精矿经过酸浸浆化、酸浸和酸浸压滤后得到酸浸液和降

镁精矿，酸浸液返回到步骤二的预浸浆化处，酸浸浆化时需要加入硫酸和步骤五中得到的

循环水。

2.根据权利要求1所述的一种高镁低镍精矿酸浸降镁方法，其特征在于：步骤二中，预

浸浆化前液和高镁低镍精矿质量比为1.5～2.5:1，预浸温度50～70℃，预浸反应时间0.5～

1.5h，预浸终点pH值3.5～5.0。

3.根据权利要求1所述的一种高镁低镍精矿酸浸降镁方法，其特征在于：步骤二中，酸

浸浆化前液和预浸精矿质量比为(2.0～2.5):1，酸浸温度50～70℃，酸浸反应时间0.5～

1.5h，酸浸终点pH值0.5～2.0。

4.根据权利要求1或2所述的一种高镁低镍精矿酸浸降镁方法，其特征在于：步骤四中，

预浸液加入硫化钠沉淀回收镍钴，温度≤35℃，沉淀时间0.5～1.5h，沉淀终点pH值5.5～

7.0。

5.根据权利要求1或4所述的一种高镁低镍精矿酸浸降镁方法，其特征在于：步骤五中，

沉淀后液加入氧化钙沉淀回收铁镁，沉淀温度50～70℃，沉淀时间1～2h，沉淀终点pH值9.5

～11.0。

6.根据权利要求1所述的一种高镁低镍精矿酸浸降镁方法，其特征在于：步骤六中，产

出的降镁精矿含镍≥4.8％，含镁≤9％，满足火法冶金配料含镁指标要求。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 115029551 A

2



一种高镁低镍精矿酸浸降镁方法

技术领域

[0001] 本发明涉及湿法冶金技术领域，更具体的是涉及高镁低镍精矿酸浸降镁方法技术

领域。

背景技术

[0002] 随着金川自有矿山贫矿开产量的增加，选矿厂自产低精镍品位逐步降低，氧化镁

不断升高，顶吹炉等火法冶炼系统通过配料处理自产高镁低镍精矿困难越来越大。氧化镁

超标的高镁低镍精矿无法直接进入顶吹炉等火法冶炼系统处理，造成该种原料的大量积

压，占用大量资金。

[0003] 如何解决上述技术问题成了本领域技术人员的努力方向。

发明内容

[0004] 本发明的目的在于：为了解决上述技术问题，本发明提供一种高镁低镍精矿酸浸

降镁方法。

[0005] 本发明为了实现上述目的具体采用以下技术方案：

[0006] 一种高镁低镍精矿酸浸降镁方法，包括如下步骤：

[0007] 步骤一、准备高镁低镍精矿材料，该高镁低镍精矿含镍4.71％，含铜2.83％，含钴

0.14％，含铁29.57％，含硫21.18％，含镁11.32％；

[0008] 步骤二、将步骤一中的高镁低镍精矿进行预浸浆化、预浸；

[0009] 步骤三、经过步骤二的高镁低镍精矿进行预浸压滤处理，得到预浸精矿和预浸液；

[0010] 步骤四、步骤三中得到的预浸液中加入硫化钠，经过沉淀后进行回收压滤，回收压

滤后得到沉淀后液和硫化镍钴精矿；

[0011] 步骤五、步骤四中得到的沉淀后液加入氧化钙，在经过沉淀渣压滤得到循环水和

铁镁沉淀渣；

[0012] 步骤六、步骤三中得到的预浸精矿经过酸浸浆化、酸浸和酸浸压滤后得到酸浸液

和降镁精矿，酸浸液返回到步骤二的预浸浆化处，酸浸浆化时需要加入硫酸和步骤五中得

到的循环水。

[0013] 步骤二中，预浸浆化前液和高镁低镍精矿质量比为1.5～2.5:1，预浸温度50～70

℃，预浸反应时间0.5～1.5h，预浸终点pH值3.5～5.0。

[0014] 步骤二中，酸浸浆化前液和预浸精矿质量比为(2.0～2.5):1，酸浸温度50～70℃，

酸浸反应时间0.5～1.5h，酸浸终点pH值0.5～2.0。

[0015] 步骤四中，预浸液加入硫化钠沉淀回收镍钴，温度≤35℃，沉淀时间0.5～1.5h，沉

淀终点pH值5.5～7.0。

[0016] 步骤五中，沉淀后液加入氧化钙沉淀回收铁镁，沉淀温度50～70℃，沉淀时间1～

2h，沉淀终点pH值9.5～11.0。

[0017] 步骤六中，产出的降镁精矿含镍≥4.8％，含镁≤9％，满足火法冶金配料含镁指标
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要求。

[0018] 本发明的有益效果如下：

[0019] 1、通过浆化、预浸、酸浸和沉淀回收等工序处理得到降镁精矿，可直接送去火法冶

金炉窑配料处理，为硫化类镍贫矿的增量开产创造了一种经济实用的处理途径。

[0020] 2、本发明中铁镁沉淀渣集中堆存，循环水系统回用。

[0021] 3、本发明产出的降镁精矿典型成分为：含镍≥4.8％，含镁≤9％，满足火法冶金配

料含镁指标要求，直接送去火法炉窑配料生产。

附图说明

[0022] 图1是本发明的工艺流程图。

具体实施方式

[0023] 为使本发明实施例的目的、技术方案和优点更加清楚，下面将结合本发明实施例

中的附图，对本发明实施例中的技术方案进行清楚、完整地描述，显然，所描述的实施例是

本发明一部分实施例，而不是全部的实施例。通常在此处附图中描述和示出的本发明实施

例的组件可以以各种不同的配置来布置和设计。

[0024] 实施例1

[0025] 如图1所示，本实施例提供一种高镁低镍精矿酸浸降镁方法，包括如下步骤：

[0026] 步骤一、准备高镁低镍精矿材料，该高镁低镍精矿含镍4.71％，含铜2.83％，含钴

0.14％，含铁29.57％，含硫21.18％，含镁11.32％；

[0027] 步骤二、将步骤一中的高镁低镍精矿进行预浸浆化、预浸；

[0028] 步骤三、经过步骤二的高镁低镍精矿进行预浸压滤处理，得到预浸精矿和预浸液；

[0029] 步骤四、步骤三中得到的预浸液中加入硫化钠，经过沉淀后进行回收压滤，回收压

滤后得到沉淀后液和硫化镍钴精矿；

[0030] 步骤五、步骤四中得到的沉淀后液加入氧化钙，在经过沉淀渣压滤得到循环水和

铁镁沉淀渣；

[0031] 步骤六、步骤三中得到的预浸精矿经过酸浸浆化、酸浸和酸浸压滤后得到酸浸液

和降镁精矿，酸浸液返回到步骤二的预浸浆化处，酸浸浆化时需要加入硫酸和步骤五中得

到的循环水。

[0032] 步骤二中，预浸浆化前液和高镁低镍精矿质量比为1.5:1，预浸温度50℃，预浸反

应时间0.5h，预浸终点pH值3.5。

[0033] 步骤二中，酸浸浆化前液和预浸精矿质量比为2.0:1，酸浸温度50℃，酸浸反应时

间0.5h，酸浸终点pH值0.5。

[0034] 步骤四中，预浸液加入硫化钠沉淀回收镍钴，温度≤35℃，沉淀时间0.5h，沉淀终

点pH值5.5。

[0035] 步骤五中，沉淀后液加入氧化钙沉淀回收铁镁，沉淀温度50℃，沉淀时间1h，沉淀

终点pH值9.5。

[0036] 步骤六中，产出的降镁精矿含镍4.93％，含镁8.6％，满足火法冶金配料含镁指标

要求。
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[0037] 实施例2

[0038] 如图1所示，本实施例提供一种高镁低镍精矿酸浸降镁方法，包括如下步骤：

[0039] 步骤一、准备高镁低镍精矿材料，该高镁低镍精矿含镍4.71％，含铜2.83％，含钴

0.14％，含铁29.57％，含硫21.18％，含镁11.32％；

[0040] 步骤二、将步骤一中的高镁低镍精矿进行预浸浆化、预浸；

[0041] 步骤三、经过步骤二的高镁低镍精矿进行预浸压滤处理，得到预浸精矿和预浸液；

[0042] 步骤四、步骤三中得到的预浸液中加入硫化钠，经过沉淀后进行回收压滤，回收压

滤后得到沉淀后液和硫化镍钴精矿；

[0043] 步骤五、步骤四中得到的沉淀后液加入氧化钙，在经过沉淀渣压滤得到循环水和

铁镁沉淀渣；

[0044] 步骤六、步骤三中得到的预浸精矿经过酸浸浆化、酸浸和酸浸压滤后得到酸浸液

和降镁精矿，酸浸液返回到步骤二的预浸浆化处，酸浸浆化时需要加入硫酸和步骤五中得

到的循环水。

[0045] 步骤二中，预浸浆化前液和高镁低镍精矿质量比为2.5:1，预浸温度70℃，预浸反

应时间1.5h，预浸终点pH值5.0。

[0046] 步骤二中，酸浸浆化前液和预浸精矿质量比为2.5:1，酸浸温度70℃，酸浸反应时

间1.5h，酸浸终点pH值2.0。

[0047] 步骤四中，预浸液加入硫化钠沉淀回收镍钴，温度≤35℃，沉淀时间1.5h，沉淀终

点pH值7.0。

[0048] 步骤五中，沉淀后液加入氧化钙沉淀回收铁镁，沉淀温度70℃，沉淀时间2h，沉淀

终点pH值11.0。

[0049] 步骤六中，产出的降镁精矿含镍5.1％，含镁8.2％，满足火法冶金配料含镁指标要

求。

[0050] 实施例3

[0051] 如图1所示，本实施例提供一种高镁低镍精矿酸浸降镁方法，包括如下步骤：

[0052] 步骤一、准备高镁低镍精矿材料，该高镁低镍精矿含镍4.71％，含铜2.83％，含钴

0.14％，含铁29.57％，含硫21.18％，含镁11.32％；

[0053] 步骤二、将步骤一中的高镁低镍精矿进行预浸浆化、预浸；

[0054] 步骤三、经过步骤二的高镁低镍精矿进行预浸压滤处理，得到预浸精矿和预浸液；

[0055] 步骤四、步骤三中得到的预浸液中加入硫化钠，经过沉淀后进行回收压滤，回收压

滤后得到沉淀后液和硫化镍钴精矿；

[0056] 步骤五、步骤四中得到的沉淀后液加入氧化钙，在经过沉淀渣压滤得到循环水和

铁镁沉淀渣；

[0057] 步骤六、步骤三中得到的预浸精矿经过酸浸浆化、酸浸和酸浸压滤后得到酸浸液

和降镁精矿，酸浸液返回到步骤二的预浸浆化处，酸浸浆化时需要加入硫酸和步骤五中得

到的循环水。

[0058] 步骤二中，预浸浆化前液和高镁低镍精矿质量比为2:1，预浸温度60℃，预浸反应

时间1h，预浸终点pH值4。

[0059] 步骤二中，酸浸浆化前液和预浸精矿质量比为2.3:1，酸浸温度60℃，酸浸反应时
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间1h，酸浸终点pH值1.5。

[0060] 步骤四中，预浸液加入硫化钠沉淀回收镍钴，温度≤35℃，沉淀时间1h，沉淀终点

pH值6.0。

[0061] 步骤五中，沉淀后液加入氧化钙沉淀回收铁镁，沉淀温度60℃，沉淀时间1.5h，沉

淀终点pH值10.0。

[0062] 步骤六中，产出的降镁精矿含镍6.2％，含镁7.3％，满足火法冶金配料含镁指标要

求。
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图1
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